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CRUSH

Opis produktu

Crush to ekologiczna linia papieréw wytwarzanych z dodatkiem pozostatosci po produktach organicznych (takich
jak owoce cytrusowe, kukurydza, oliwki, kawa, owoce kiwi, wisnie, lawenda, winogrona, orzechy laskowe i
migdaty) zastepujacych do 15% pulpy drzewnej z pierwszego ttoczenia.

Crush, ktory posiada certyfikat FSC® i jest wolny od GMO, zawiera 40% pouzytkowych odpadéyv poddanych
recyklingowi a energia uzyta do jego wyprodukowania pochodzi w 100% ze zrodet odnawialnych. Slad weglowy
zmniejsza sie o 20% dzieki uzyciu produktéow ubocznych i 100% odnawialnej energii. Wszelkie nieuniknione
emisje powstajgce podczas produkcji tego ekologicznego papieru sg w petni kompensowane poprzez nadwyzki
emisji dwutlenku wegla wykorzystywane do finansowania dziatan, ktdére umozliwiajq pochtanianie CO, w
atmosferze.

Crush oraz jego proces produkcji sq opatentowane.

Dane techniczne
PRZEDSTAWIONE DANE ODNOSZA SIE DO CRUSH GRAPE

90 WS 100 120 250 350
Metoda +/' g/mz g/mz g/mz g/mz g/mz
Gramatura ISO 536 g/m? 5% 90 100 120 250 350
Grubosé ISO 534 um 6% 110 135 165 340 490
Spulchnienie ISO 534 cm3/g 1,22 1,35 1,38 1,36 1,40
Absorpcja wody Cobb 60 sec ISO 535 g/m? 5 25 30 35 35 35
Szorstkosc¢ (Bendtsen) ISO 8791-2 ml/min 250 £60 = 400 *£150 - - -
Zawartos¢ wilgoci 1SO 287 % 0,5 6,5 6,5 7,0 7,0 7,0

PRZEDSTAWIONE DANE ODNOSZA SIE DO CRUSH CORN I CITRUS

100 120 200 250 350

Metoda o gmr g/m* g/m* g/m?  g/m?

Gramatura ISO 536 g/m? 5% 100 120 200 250 350

Grubosé ISO 534 um 6% 130 165 270 340 490

Spulchnienie ISO 534 cm?/g 1,30 1,38 1,35 1,36 1,40

Biatos¢ (CIE)* ISO 11475 % 3 109 109 109 109 109
Przezroczystos¢ 1SO 2471 % > 92 94 - - -
Absorpcja wody Cobb 60 sec  ISO 535 g/m? 5 35 35 35 35 35

Zawartosc¢ wilgoci I1SO 287 % 0,5 6,5 7,0 7,0 7,0 7,0

* Odnosi sie do Crush Corn
PRZEDSTAWIONE DANE ODNOSZA SIE DO CRUSH KIWI, OLIVE, ALMOND, HAZELNUT, CHERRY, LAVANDER I
COFFEE

120 250 350

Metoda +/- g/m> g/m*  g/m?
Gramatura ISO 536  g/m? 5% 120 250 350
Grubosé ISO 534 pm 6% 190 380 540
Spulchnienie ISO 534 cm?/g 1,58 1,52 1,54
Absorpcja wody Cobb 60 sec IS0 535  g/m? 5 35 35 35
Zawartosc¢ wilgoci I1SO 287 % 0,5 7,0 7,0 7,0

UWAGA: Czasami mogg wystgpi¢ niewielkie réznice w odcieniu papieru, wtraceniach i wygladzie w wyniku
zastosowania naturalnych surowcow.
Specjalne dodatki sg dostepne na zyczenie.
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* Dotyczy tylko kukurydzy, cytruséw i winogron.

Zalecenia dotyczace drukowania i wykonczenia
Farba: Sugerujemy drukowanie na Crush przy uzyciu dobrej jakosci, farb freshowych.
Obciag: Aby uzyskac dobre wrazenie graficzne, uzywaj obciggu kompresyjnego.

Zbieranie: W przypadku pojawienia sie delikatnego pytu, co spowodowane jest specyficznym sktadem papieru
sugerujemy dodawanie pasty antyadhezyjnej i czeste mycie gumowych obciggdw.

Rozdzielczos$¢: Podczas procesu drukowania offsetowego zalecane jest uzywanie rozdzielczosci dla liniatury 150
Ipi. W przypadku suchego druku offsetowego moze by¢ nieco wyzsza, i wynosi¢ na przyktad 200 Ipi.

Czas schniecia: Po wydrukowaniu przygotuj mate palety w arkuszach i poczekaj 24 godziny na wyschnigcie. W
przypadku ciezszych elementéw graficznych i wyzszych gestosci nalezy zastosowac wystarczajaca iloS¢ proszku.

Wykonczenie: W przypadku wyzszych gramatury zalecane jest bigowanie w kierunku przeciwnym do kierunku
widkna. W przypadku gramatur od 250gsm zalecamy szerszy big.

Druk cyfrowy przy uzyciu suchego tonera: Crush nadaje sie do drukowania cyfrowego suchym tonerem.
Druk cyfrowy HP Indigo: Crush nie nadaje sie jeszcze do drukowania na HP Indigo.

Drukowalnosc i przerabialnosc¢: Mozliwe jest stosowanie kazdej metody drukowania, wyttaczania,
dziurkowania, wykrawania, bigowania, ttoczenia na gorgco, laminowania i lakierowania UV.

Uwaga: Ze wzgledu na higroskopijny charakter papier moze wykazywac problemy ze zwijaniem sie, jesli nie jest
odpowiednio aklimatyzowany. Aby unikng¢ jakichkolwiek probleméw, zalecamy przechowywanie papieru
zamknietego w oryginalnym opakowaniu w obszarze drukowania przez co najmniej 24-48 godzin. Po tym czasie
aklitmatyzowania mozna otworzy¢ opakowanie i wykorzysta¢ papier.

Skontaktuj sie z naszym dziatem technicznym w celu uzyskania dalszych sugestii.
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Mill accreditations (Rossano Veneto VI-Italy)

Corporate Quality Management Standard UNI EN ISO 9001
Environmental Management Standard UNIEN ISO 14001
Occupational Health and Safety Management Standard OHSAS 18001
Eco-Management and Audit Scheme CE 1221/2009 EMAS

We care about the environment: www.favini.com/en/sustainability-channel




